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(54) Precede pour la preparation d'un produit d'obturation dentaire, appareil et spatule pour la mise en (Euvre du 
procede. 



(57) Ce procede pour la preparation d'un composite dentaire a 
base de deux produits initialement separes. qui sont reunis. 
puis melanges par malaxage ou par vibrage. puis rassembles 
en vue de leur utilisation, consiste a soumettre ces deux 
produits de base a un vide partiel. de preference en effectuant 
les operations de melange et de rassembiement dans une 
enceinte 1 reliee a une pompe a vide 7. afin d'obtenir un 
composite dentaire exempt de bufles d'air. 
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La presente invention concerne un proced§ pour la prepara- 
tion d'un produit d' obturation dentaire a partir d f au moins un 
produit de base. 

L 1 invention concerne egalement un appareil et une spatule 
5 pour la mise en oeuvre de ce procede. 

Des composites dentaires sont couramment utilises en odonto- 
logie notairanent pour obturer des cavites dans les dents. Les 
composites dentaires sont habitue llement obtenus a partir de deux 
produits de base qui sont melanges avant l'emploi dans des pro- 
lO portions pr§d§terminees. Ac tue llement, les deux produits de 
base sont conditionn§s et livres dans le commerce sous deux 
formes differentes, §. savoir les composites en boites et les 
composites en capsules. 

Dans le premier cas, les deux produits de base sont sous 
15 forme pateuse et soiit contenus dans deux boites distinctes. Pour 
obtenir le composite dentaire,, on prelSve une quantite d§sir€e 
de chacun des deux produits de base dans chacune des deux boites , 
on reunit les quantit§s de produits ainsi prelevees en les 
p lag ant ensemble sur. un plateau de support, on melange manuel- 
20 lement les deux quantites de produit par malaxage au moyen d'une 
spatule et on rassemble le melange ainsi obtenu en une motte qui 
est ensuite cueillie au moyen d f une autre spatule en vue d'intro- 
. duire le composite dentaire 'dans une cavite dentaire a obturer. 

Dans le second cas, les deux produits de base sont respec- 
25 tivement sous forme liquide et sous forme poudreuse et sont 
contenus dans une capsule, dans laquelle ils sont maintenus 
separes par une membrane perforable. La capsule, est munie d'un 
bouchon a une extremite et d'un embout d' injection du composite 
dentaire a son autre extremite. Pour obtenir le composite den- 
30 taire, on riunit les deux produits de base par perforation du 
bouchon et de la membrane a I'aide d'un perforateur approprie, 
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on melange les deux produits de base par vibrage pendant un temps 
predetermine, on introduit un piston dans la capsule et on place 
cette derniere dans une pince a injection en vue, dans un premier 
temps, de rassembler le melange ainsi obtenu vers 1' embout d'ln- 
5 jection de la capsule et, dans un second temps, d'injecter le 
composite dentaire dans une cavite dentaire a travers ledit 

embout d' in jection. 

Dans les deux cas, les inventeurs ont constate la presence 
de micro-bulles dans le composite dentaire obtenu par l'un ou 
lO 1- autre des deux precedes decrits plus haut. Pour la plupart, ces 
micro-bulles sont incluses dans.le composite dentaire principa- 
lement pendant 1' operation de melange des deux produits de base 
et 1' operation de rassemblement du melange, et a un degre 
moindre pendant 1' operation d' introduction du composite dans la 
15 cavite dentaire a obturer. Ces micro-bulles, qui se trouvent 

aussi bien en surface que dans la masse du composite dentaire, 
ne permettent pas un polissage convenable.de la surface du 
composite dentaire, facilitent 1'accrochage de particules inde- 
sirables (aliments, bactiries, . . . ) , modif ient la teinte du 
20 composite dentaire, alterent la resistance mecanique de ce 
dernier et permettent des infiltrations sur le bord de la 
cavite dentaire obturee au moyen d'un tel composite dentaire. 

La presente invention a essentiellement pour but de 
remedier a ces inconvenients en fournissant un procede et un 
25 appareil pour la preparation d'un produit d«obturation dentaire, 
permettant de reduire dans une large mesure. Voire d'eliminer 
completement la formation de micro-bulles dans ledit produit 
au cours de sa preparation. 

A cet effet, le procede de la presente invention est 
30 caracterise en ce qu"il consiste a soumettre le ou les produits 
de base a un vide partiel pour le ou les degazer. 

De preference, dans le cas ou le produit d' obturation 
dentaire est un composite a base de deux produits initialement 
separes, le procede consiste a effectuer 1' operation de melange 
35 des deux produits de base sous vide partiel. De preference, 
il consiste a effectuer aussi 1' operation de rassemblement 
du m§lange sous vide partiel. 

L' appareil pour la mise en oeuvre du procede comprend des 
moyens pour contenir les deux produits de base du composite 
40 dentaire, des moyens pour melanger les deux produits de base et 
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des moyens pour rassembler le melange obtenu.' Selon 1« invention, 
l 1 appareil comprend en outre une enceinte "qui est formee de deux 
parties separables, pouvant etre assemblees l f une a I 1 autre de 
maniSre §tanche a l'air, et dans laguelle sont loges les moyeas 
conteneurs, et des moyens pour faire le vide dans ladite 
enceinte* 

On d§crira maintenant deux modes de realisation de la 
prSsente invention en faisant reference aux dessins annex§s 
sur .lesguels : 

La figure 1 montre, en coupe et en partie de facon 
schSmatique, uri appareil pour la preparation d'un composite 
dentaire, utilisable dans le cas oil les deux produits de base 
du composite dentaire sont sous forme pateuse et livres dans le 
commerce dans des boftes distinctes. 
15 Les figures 2 et 3 montrent, respectivement en Elevation 

latSrale et en vue de dessus, h plus grande eclielle, la spatule 
de malaxage et de rassemblement utilisee dans 1* appareil de la 
figure 1. 

La figure 4 montre, en coupe longitudinale, une capsule du 
20 commerce con tenant les "deux produits de base du composite 
dentaire separes par une membrane. 

La figure 5 montre, en coupe longitudinale, une enceinte 
en forme de seringue, utilisable pour la preparation du composite 
dentaire lorsque ses deux produits de base sont conditionnes 
2 5 dans la capsule de la figure 4. 

L 1 appareil represents sur la figure 1 comporte une enceinte 
ou chambre a vide 1, composee d'une plaque de base 2 et d'un 
couvercle3, en forme de cloche, en verre ou en .matiere. plastique 
transparente. Le volume interieur de 1* enceinte 1 communique par 
30 des canaux 4 et 5, perces dans la plaque de base 2, et par un 
tuyau 6 avec une pompe a vide 7 permettant de faire le vide a 
1" interieur de I'enceinte. Un joint 8 assure I'etanchSite 
entre la plaque 2 et le couvercle 3 quand on fait le vide dans 
1' enceinte. 

35 L'appareil comprend en outre, £ l'interieur de 1' enceinte l f 

un plateau de support 9 destine a recevqir les deux produits de 
base a melanger. Le plateau 9 peut etre fixe rigidement a la 
plaque de base 2 ou, coirane cel.a est montr§ sur la figure 1, il 
peut etre fixe a l'extr£mite superieure d T un axe lO qui traverse 
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la plaque de base 2 et a l'extremite inferieure duquel est 
fixe un bouton mollete de manoeuvre 11 permettant, si on le 
desire, de faire tourner le plateau 9. Cette rotation pent etre 
mecanisee et manipulee a souhait par le manipulateur . Le passage de 1' axe 10 a 
5 travers la plaque 2 est rendu etanche a l'air par une rondellel2 # 
par exemple en "Teflon", et par un joint torique 13, De prefe- 
rence, les deux produits de base £ melanger ne sont pas deposes 
directement sur la surface superieure du plateau 9, mais sur 
une platine 14 qui est fixee de maniere detachable au plateau 9 
10 au raoyen d'une couche magnetique 15. Ainsi, la platine 14 peut 
etre facilement detachee du support 9 en vue de son nettoyage 
et de sa sterilisation ou pour etre amenee par le praticien, 
avec le composite dentaire qu'elle supporte, a proximite du 
patient en vue de 1 1 introduction du composite dans une cavite 
15 dentaire du patient. 

L'appareil coroprend en outre un.bras de manoeuvre 16 qui 
traverse la paroi du couvercle 3 S travers un joint 17 etanche 
a l'air et permettant des mouvements de translation et de 
rotation du bras de manoeuvre 16 suivant son axe longitudinal, 
20 autour de ce dernier et autour d f un point dudit axe. Comme 

montre dans la figure 1, le joint 17 peut etre un joint du type 
a rotule, mais il pourrait etre egalement constitue par un 
joint du type S soufflet. 

Une spatule de malaxage et de r ass emblement 18 est fixee, 
25 de preference de maniere detachable, a l'extremite interne du 
bras de manoeuvre 16. Comme montre dans les figures 2 et 3 , la 
spatule 18 se presente sous la forme d'une tige dont une partie 
18a a une section circulaire, carree ou polygonale et peut etre 
engagee dans un trou axial borgne de section correspondante, 
30 qui est preyu dans l'extremite interne du bras de manoeuvre 16.. 
La spatule 18 peut etre fixee de maniere detachable au bras 16 
par exemple au moyen d'un dispositif a encliquetage elastique, 
constitue par exemple par un ressort a lame 19, qui est porte 
par le bras 16 et qui est convenablement cambre de maniere a 
35 venir s^ engager, a travers une ouverture later ale du bras 16, 
dans une encoche 18b de la partie 18a de la spatule lorsque 
celle-ci est introduite dans le trou borgne du bras 16. L ' autre 
partie 18c de la tige comporte une face plane de malaxage I8d, 
allongee dans le sens longitudinal de la tige et legerement 
40 evasee vers l'extremite de cette derniere comme montre dans 
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la figure 3. La spatule 18 comporte en outre une partie repliee 
I8e, formant raclette, a 1 'extremite de la partie 18c du c6t§ 
oppose £ la face plane de malaxage l"8d* De preference, la face 
plane fait un angle d' environ 6° avec 1 • axe longitudinal de la 
5 tige, tandis que la partie repliee l'8e^ fait un angle d' environ 
75° avec ledit axe longitudinal. 

Un manche ou poignee de manoeuvre 20 est fix§ a I'extremite 
externe du bras 16 ♦ 

En service B lorsqu'on desire preparer un composite dentaire 

lO a partir de deux produits de base contenus, sous forme pateuse, 
dans deux boites distinctes, on enleve tout d'abord le couver- 
cle 3 de I'enceinte 1 et on prend la platine 14, On pr^ldve 
ensuite la quantite d£siree de chacun des deux produits de base 
dans chacune des deux boites et on depose les deux quantites de 

15 produit cote S c&te sur la platine 14 que l'on replace ensuite 
sur le plateau de support 9. Ensuite, on place et on fixe une 
spatule de malaxage 18 a I'extremite interne du bras 16, puis 
on recouvre le plateau 9 et la platine 14 supportant les deux 
produits de base avec le couvercle 3 de maniere S refermer la 

20 chambre a vide 1. Ensuite, on met la pompe a vide 7 en action 

af in de f aire le vide dans la chambre 1 . Quand le degre de vide 
desire a ete atteint, on malaxe a 1 ■ aide de la spatule 18 et du 
bras 16, et au besoin en faisant tourner le plateau 9 au moyen 
du bouton de manoeuvre 11, les deux produits de base jusqu'S 

25 ce que l f on obtienne tine pate homogene. Ensuite, on rassemble 

en une motte le melange ainsi obtenu a l'aide de la raclette I8e 
de la spatule 18. Pour cela r on ' fait * f aire un demi-tour S la 
spatule .18 pour racier le melange sur la platine 14 I l f aide de 
la raclette l8e, puis un quart de tour pour tasser le melange 

30 d'un cote avec la face plane l8d, puis a nouveau un demi-tour 
pour tasser le melange de l 1 autre cote. Les deux produits de 
base ayant ete ainsi melanges par malaxage et rassemblSs sous 
vide, il suffit ensuite d'arreter la pompe a vide 7 pour reta- 
blir la pression atmospherique dans la chambre 1, apres quoi le 

35 couvercle 3 peut §tre retire et le composite dentaire utilise 
pour obturer une cavite dentaire. 

La figure 4 montre -une capsule 21 nontenant les deux 
produits de base 22 et 23 du composite dentaire, respective- 
merit sous forme liquide et sous forme poudreuse. Normalement, 
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les deux produits 22 et 23 sont maintenus separes l'un de 1' autre 
dans la capsule 21 par une membrane perforable 24. A l'une de 
ses extremites, la capsule 21 est obturee par un bouchon 25 et, 
5 son autre extremite, elle est prolongee par un embout d'injec- 
5 tion 26, qui est lui-mene obtur§ par un bouchon 27 en forme 

d" aiguille. One autre membrane perforable 28 menage un espace 
vide dans la capsule 21 entre le produit 23 et 1' embout d" injec- 
tion 26. 

Dans le cas ou les deux produits ds base de composite 
lO dentaire sont conditionnes dans la capsule 21 de la figure 4, 
le composite dentaire peut Stre prepare a l'aide du dispositif 
represent!! sur la figure 5. Dans ce cas, 1* enceinte ou chambre 
a vide de la figure 1 est remplacee par une enceinte 31 qui a 
en gros la forme d'une seringue. L * enceinte 31 comporte un corps 
15 cylindrique 32 destine a recevoir avec un leger jeu radial la 
capsule 21. Une tige de piston 33 est montee coulissante dans 
l'une des extremites du corps 32 avec interposition d'un joint 
d'etancheite 34. L' extremity interne de la tige de piston 33 est 
prolongee par un teton 35 qui porte un joint 36. Ce joint 36 
20 est insere a la place du bouchon 25 dans 1' extremite correspon- 
dante de la capsule 21 lorsque cette demiere est introduite 
dans le corps 32. Le teton 35 comporte, dans sa surface periphe- 
rique, des meplats 37, des rainures ou autres moyens permettant 
d'etablir une communication entre le volume interieur du corps 
25 32 et le volume interieur de la capsule 21. 

A son extremite externe, la tige de piston 33 est rounie 
d'un poussoir 38 ayant une gorge circulaire 39 dans sa surface 
peripherique. La tige de piston 33 peut etre verrouillee en 
position sortie au moyen d'une agrafe 40 sensiblement en forme 
d'etrier, dont les branches sont coudees l'une vers 1" autre a 
leurs extremites et sont engagees dans des trous borgnes 41 
diametralement opposes dans' le corps 32, tandis que la partie 
mediane de 1' agrafe 40 est engagee dans la gorge circulaire 39 

du poussoir 38. 

A son extremite opposSe t la tige de piston 33, le corps 
32 est pourvu d'un embout amovible 42 qui peut etre fixe au 
corps 32 par tous moyens appropries, par exemple par vissage ou 
au moyen d'une agrafe semblable a 1' agrafe 40. Un joint 43 
assure l'Stancheite entre le corps 32 et 1 'embout 42 lorsque 
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celui-ci est mis en place. Un tuyau flexible 4 4 (partiellement 
represented est emmanche sur I'embout 42 et relie ce dernier a 
une pompe a vide (non montree) . 

La seringue 31 peut etre mise en vibration au moyen d'un 
appareil vibreur de type classique, par exemple un appareil du 
type a bras oscillant 45 avec une pince 46 a son extremit§ supe- 
rieure pour y fixer la seringue 31. 

Pour preparer le composite dentaire avec le dispositif de 
la figure 5, on opire de la maniere suivante. On perf ore tout 
d'abord le bouchon 25 et la membrane 24 a l'aide d'un per for a- 
teur appropri§ de type connu, afin de faire passer le produit de 
base liquide 22 dans le produit de base poudreux 23. Ensuite, 
on retire l'embout 42 de la seringue 31 et on retire le bouchon 
25 de la capsule 21, puis on introduit cette derniere dans le 
15 corps 32 de la seringue tout en inserant le joint 36 dans 

l'extremite de la capsule 21 § la place du bouchon 25- Ensuite, 
on referme la seringue 31 en remettant en place ^eiribout 42 et 
on verrouille la.tige de piston 33 -dans sa position sortie au 
moyen de 1* agrafe 40. Ensuite, la seringue 31 est montee dans la 
20 pince 46 de l f appareil vibreur si elle ne l'gtait pas deja. 

Ensuite, on met la pqmpe a" vide en action et, lorsque le degr6 
d§sire de vide a Ste atteint, on met l f appareil vibreur eh 
marche pendant environ 10 secondes afin de melanger les deux 
produits de base 22 et 2.3/ dans la capsule 21. Ensuite, on 
deverrouille la tige de piston * 33 en r etir ant ■ 1' agrafe 40 et 
on rassemble le melange obtenu dans la capsule 21 par emplace- 
ment du joint 36 formant piston vers l'embout d* injection 26 
de la capsule 21. Cette operation de r as semb lenient, s *ef fee tue 
au moins en partie d'elle-meme des que 1' agrafe 40 est retiree, 
du fait de la difference de pression qui existe entre les 
extremites de la tige de piston 33 et qui provoque autoiaati- 
quement la rentree de cette derniere dans le corps 32. Si 
necessaire, l f operation de ras semb lenient peut etre achevee en 
exergant manuellement une pression sur le poussoir 38. Pendant 
35 cette operation, la membrane 28 se d§chire et le melange est 
rassemble vers l'embout d' injection 26. Ensuite, on arrete la 
pompe a vide afin de retablir la pression atmospherique a 
I'interieur de la seringue 31.'Apr&s cela, l f embout 42 est 
enleve, la capsule 21 est extraite hors de la seringue 31 et 
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placee dans une pince a injection conventionnelle. Apres 
enlevement du bouchon 27 en forme d f aiguille de la capsule 21, 
le composite dentaire est alors pret a etre injecti dans une 
cavite" dentaire en commengant par le fond de la cavity. On 

5 evite ainsi la formation de bulles le long des parois de la 
cavite et le risque d'enfermer de l'air dans cette derniere. 

Avec les deux appareils decrits bi-dessus, il est clair 
que le composite dentaire obtenu est completement exempt de 
bulles d'air ou de gaz du fait que les deux produits de base 
10 sont melanges et rassembl§s sous vide. On evite ainsi tous les 
inconvenients mentionnes au d§but du present memoire. 

XI est bien entendu que les deux formes d' execution de 
1" invention qui ont et§ decrites ci-dessus ont ejbe donn^es a 
titre d'exemple purement indicatif et nullement limitatif , et 
15 que de nombreuses modifications peuvent etre facilement apportSes 
par I'homme de I'art sans pour autant sortir du cadre de la 
presente invention. C'est ainsi notamment que le procede et 
I'aopareil de 1* invention sont aussi applicables aux produits 
d'obturation dentaire a base d f un seul composant, tel qu'une 

20 resine polymer is able, en parti culier photopolymerisable. Dans 
ce cas, la resine peut-etre conditionnee sous vide en boite 
ou en capsule par le fabricant et/ou elle peut etre soumise 
a un malaxage ou a un vafcrage sous vide au moyen de I'appareil 
de la figure 1 ou de la figure 5 juste avant son utilisation, 

25 de la meme man i ere que pour un composite dentaire, excepte que 
dans ce cas il n'y a pas melange de deux produits. 
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- EEVENDI CAT IONS - 



1. Procedl pour la preparation d'un produit d ' obturation 
dentaire S partir d'au moins un produit de base, caracteris£ en 
ce qu'il consiste a soumettre le ou les produits de base a un 
vide partiel pour le ou les degaser* 
5 2, Procede selon la- revendication 1, consistant, dans le 

cas ou le produit d* obturation dentaire est un composite a base 
de deux produits initialement separes, a reunir les deux produits 
de base, a les me 1 anger et a rassembler le m§lange ainsi pbtenu 
en vue de son utilisation, characterise "en ce qu'il consiste a 
lO effectuer 1* operation de melange sous vide partiel* 

3. Proced§ selon la revendication 2, caract§rise en ce 
qu'il consiste a effectuer aussi 1 B operation de rassemblement 
du melange sous vide partiel. 

4. Proc§de selon la revendication 2 ou 3, dans lequel les 
15 produits de base sont sous forme pateuse et sont initialement 

contenus dans deux boltes distinctes, et dans lequel on prlleve 
une quantite d&siree de chacun des deux produits de base dans 
chacune des deux boites , on r§unit les quantites de produit 
ainsi prelevees en les deposant sur un plateau de support 

20 (9# 14) , on melange manuellement les deux quantites de produit 
par malaxage au moyen d'une spatule (18) et on rassemble le 
melange ainsi obtenu, caracterisi en ce qu'il consiste a placer 
et fixer une spatule de malaxage (18) a une extremite d'un bras 
de manoeuvre (16) qui traverse , la parol d 'une cloche . transpa- 

25 rente (3) a travers un joint (17) §tanche a 1 ' air et permettant 
des mouvements de translation et de rotation dudit bras de 
manoeuvre (16) , a recouvrir le plateau de support (9, 14) avec 
ladite cloche (3) apres avoir placi les deux produits de base 
sur le plateau et apres . avoir fix€ la spatule de malaxage (18) 

30 au bras de manoeuvre (16), a f aire ensuite le vide sous la 
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cloche (3) , £ effectuer ensuite le malaxage des deux produits 
de base et le rasseinblement du melange au moyen de ladite 
spatule (18) et du bras de manoeuvre (16) , a retablir ensuite 
la pression atmospherique sous la cloche (3) et a enlever cette 
5 derniere pour pouvoir utillser le composite dentaire ainsi 
obtenu , 

5, Procede selon la revendi cation 2 ou 3, dans leguel les 
deux produits de base (22 et 23} , respectivement sous forme 
liquide et sous forme poudreuse, sont contenus dans une capsule 

10 (21) , dans laquelle ils sont maintenus s£par§s par une membrane 
(24) , ladite capsule §tant munie d'un bouchon (25) S une extr€- 
mite et d'un embout (26) d' injection du composite dentaire £ 
son . autre extremity, et dans lequel on reunit les deux produits 
de base (22 et 23) par perforation du bouchon (25) et de la 

15 membrane (2 4) , on melange les deux produits de base par vibrage 
pendant un temps pred§termin€, on rassemble le melange ainsi 
obtenu et on place la capsule (21) dans une pince § injection 
en vue d'injecter le composite dentaire dans une cavite dentaire 
a tr aver s, l f embout d f injection (26) de la capsule, caract§ris§ 

20 en ce qu'il consiste S retirer le bouchon (25) de la capsule (21) 
apres perforation de la membrane (24) , S introduire ensuite la 
capsule (21) dans une enceinte (31) ay ant en gros la forme d'une 
serin gue, qui est mont£e sur un appareil vibreur (45, 46) et 
dont la tige de piston (33) est munie d'un joint (36) qui 

25 est introduit dans 1 f extremite de la capsule (21) a la place du 
bouchon (25) , a fermer ensuite ladite seringue (31) et a 
verrouiller la tige de piston (33) en position sortie, a faire 
ensuite le vide dans la seringue (31) , a mettre ensuite en 
vibration la seringue (31) et la capsule (21) quelle contient 

30 pendant ledit temps predetermine au moyen du vibreur (45, 46), 
a deverrouiller ensuite la tige de piston (33) de la seringue 
(31) et a rassembler le melange dans la capsule (21) au moyen 
du joint (36) par deplacement de la tige de piston (33) de la 
seringue (31) , a r§tablir ensuite la pression atmospherique 

35 danS la seringue (31) et 1 sortir la capsule (21) hors de la 
seringue (31) pour la placer .dans la pince a injection. 

6. Appareil pour la mise en oeuvre du procede selon l'une 
guelconque des revendi cations 1 a 3, comprenant des moyens 
(9, 14 ; 21) pour contenir les deux produits de base du compo^- 
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site dentaire, des moyens. (18 ; 45, 46) pour melanger les deux 
produits de base et des moyens (l8e °, 33, 36) pour rassembler 
le melange obtenu, caracterise en ce gu'il comprend une enceinte 
(1 ; 31) qui est formee de deux parties separables (2, 3 ; 2, 42) , 
5 pouvant etre assemblies l'une a 1* autre de maniere etanche a 

I'air et dans laguelle sont loges les moyens conteneurs ('9/14 ; 21) , 
et des moyens (7) pour faire le vide dans ladite enceinte. 

7. Appareil selon la revendi cation. 6, dans lequel les 
moyens conteneurs sont constitu§s par un plateau de support 

lO (9 r 14) sur lequel les deux produits de base peuvent etre 

deposes, les moyens melangeurs sont constitues par une spatule 
de malaxage (18) et les moyens de rassemblement sont constitues 
par une raclette {18e) , caracterisi en ce que le piateau de 
support (9, 14) est monte dans. 1 'une (2) des deux parties de 

15 1'enceinte (1) , en ce que l'autre partie (3) de 1 'enceinte est 
au moins partiellement en une matiere transparente, et en ce 
que la spatule de malaxage (18) est fixee a 1' extremite interne 
d'un bras, de manoeuvre (16) qui passe a travers la paroi de 
I 1 une (3) des deux parties de 1' enceinte (1) H travers un joint 

20 (17) etanche a I'air et permettant des mouvements de transla- 
tion et de rotation du bras de manoeuvre (16) suivant son axe 
longitudinal, autour de ce dernier et autour d'un point dudit 
axe, et dont l'extremite externe porte une poignee (20) . 

8. Appareil selon la revendication 7, caracterise en ce 

25 que 1 'enceinte (1) comprend une plaque de base (2), sur laquelle 
est monte ledit plateau de support (9, 14), et un couvercle (3) . 
en forme de cloche, en une matiere transparente, dans la paroi 
duquel se trouve ledit joint (17) • 

9* Appareil selon la revendication 7 ou 8, caracterise en 

30 ce que la spatule de malaxage (18) comporte, a son extremite 

libre, une partie repliee (I8e) formant la raclette des moyens 
de rassemblement. 

lO. Appareil selon la revendication 6, dans lequel les 
moyens conteneurs sont constitues par une capsule (21) qui 

35 contient les deux produits de base (22 et 23 ) w sipares par une 

membrane (24) et qui est munie d'un bouchon (25) a une extremite 
et d'un embout (26) d' injection .du composite dentaire a son 
autre extremite, les moyens melangeurs sont constitues par un 
vibreur (45, 46) apte a communiquer des vibrations a ladite 
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capsule et les moyens de rass emblement sont constitues par un 
piston (36) introduit dans la capsule (21) apres enlevement du 
bouchon (25), caracterise en ce que ladite enceinte (31) a en 
gros la forme d'une seringue, dont le corps cylindrique (32) 
5 peut recevoir ladite capsule (21) et dont la tige de piston (33) 
porte un joint (36) qui est insert dans I'une des extremites de 
la capsule a la place du bouchon (25) de celle-ci et qui sert 
de piston de rass emblement, et en ce que des moyens de verrouil- 
lage (40) sont prevus entre le corps (32) de la seringue (31) et 
10 sa tige de piston .(33) pour immobiliser celle-ci en position 
sortie pendant que l'on fait le vide dans la seringue. 

11. Appareil selon la revendication lO, caract§ris§ en 
ce que le corps (32) de la seringue (31) est pourvu, a son 
extremite opposee a la tige de piston (33) r d'un embout (42) 

15 qui est amovible pour 1 ' introduction de la capsule (21) dans la 
seringue (31) et qui est relie par un tuyau flexible (44) a 
une pompe a vide. 

12. Spatule de malaxage et de rassemblement, caracterisee 
en ce qu'elle se presente sous la forme d'une tige dont une 

20 premiere partie (18a) adjacente a l'une de ses extremites est 
conformee de maniere a pouvolr etre engagee et fixee a une 
extremite d'un bras de* manoeuvre (16), et dont une seconde 
partie (18c) adjacente a son autre extremity comporte une face 
plane de malaxage (18d) , allongee dans le sens longitudinal de 

25 la tige et legerement evasee vers ladite autre extremite, et 
une partie repli£e (I8e) formant raclette, qui est situee a 
ladite autre extremite de la. tige du cote oppose a la face 
plane (18d) . 

13. Spatule selon la revendication 12, caracterisee en ce 
30 que la face plane (18d) fait un angle d' environ 6° avec I'axe 

longitudinal de la tige, tandis que la partie repliee (I8e) fait 
un angle d f environ 75° avec ledit axe longitudinal. 
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